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江苏太极实业新材料有限公司
2026-09
喷气织机用经纱筒子架技术要求
1、 设备描述：
帘子布喷气织机是捻织织造工序的主要设备，固定式帘子布织机筒子架是与喷气织机配套的后置纱架，是将精密卷绕的筒线做切向退绕，将经线喂入给喷气织布机，保持张力均匀一致。
2、 固定式筒子架主要技术参数和配置要求： 
1. 数量及形式：
	序号
	总锭数/台
	数量（台）
	层数
	列数
	排数
	每排锭数

	1
	1620
	2
	6
	45
	3
	540

	2
	1890
	1
	7
	45
	3
	630


· 6层层距380毫米、列距340毫米；
· 7层层距350毫米，列距340毫米，最上排筒芯离地高度不超过2420mm。
· 每排之间的工作空间至少1200mm；
· 导纱板：每块上瓷眼数量为每层后侧纱筒的设计数量再增加 2 个以作备用，每排每列设有编号标记，样式参考下图。
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· 穿纱件（双手指）全部采用氧化铝瓷条导纱，为双排排列，每排每列设有编号标记，样式参考下图。
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· 最前排集丝板：每层集丝板为三层排列(18孔X3层，瓷眼直径5-6mm,孔间距13mm,层距20mm)，样式参考下图。
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2. 筒管内径和长度：Φ75mm/L300mm
3. 筒管卷绕线直径：300mm 
4. 筒管卷绕线重量（含筒管）：12kg 
5. 速度范围：最大可以达到1000rpm的织机织造速度；
6. 纤度范围： 
涤纶：1100 dtex/2、1440 dtex/2、1670 dtex/2、2200 dtex/2 
锦纶：930 dtex/2、1400 dtex/2、1870 dtex/2
7. 筒子材质：PA66，筒子弹簧片用不锈钢，摩擦片用羊毛毡，锭杆前端装有弹簧及锁紧垫圈。
8. 所有瓷眼按照氧化铝材料设计；
9. 筒子架架体主材采用方管、槽钢、角钢、矩形管等；
10. 焊接要求：要求所有焊接件无翘曲变形、无泄漏，焊点平滑过渡，焊面平整规则。机架焊接成型后，各矩形框内对角线尺寸允差为2mm/1000mm。
11. 设备表面处理：表面光滑、无毛刺。碳钢材料部件的油漆颜色可按照客户要求定制，外购件保持原色。
12. 集丝架：集丝架为高低可调节的钢架结构，在集丝架上设有间距可调的若干集丝条，每条上有瓷件孔24孔，每台需要90条，左右可独立移动，总宽度与织机门幅匹配，导丝件全部采用氧化铝瓷眼导丝，瓷眼每条设有编号标记，具体形式可以参照下图。
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13. 张力性能指标（测试条件：匀速 7 m/min）：
    在全生产周期内，单纱退绕张力应保持恒定；任意两根纱线张力差异不大于 10%；同一筒子在不同筒径状态下张力保持恒定，同一筒子任意两个时间点纱线退绕张力差异≤±10%；筒子架前后排、上下排纱线退绕张力均匀，任意两个位置点纱线退绕张力差异≤±10%。

3、 移动式筒子架主要技术参数和配置要求： 
移动式筒子架是在固定式筒子架的基础上的改进，目的是在上丝完成织机织造前，将移动筒子架往中间固定筒子架方向手动移动，减少织造过程中的筒纱的张力差异，具体要求如下：
采购筒子架的数量、形式要求和上述“固定式筒子架主要技术参数和配置要求”一致，具体要求：
1. 机器有三排筒子架，每排45列，分中间侧一排和左右两侧各一排；
2. 中间一排（45列）筒子架固定于地面；
3. 两侧的二排（各45列）可以在地面的导轨上左右移动；
4. 通过传动机构，用手轮能手动分别移动左右两侧整排筒子架；
5. 导轨运行顺滑无卡滞，移动到位后具备可靠锁紧机构，织造运行过程不得发生位移窜动。（限移动式）

4、 报价：
请各供应商分别对固定式筒子架和可移动式筒子架进行报价，无可移动式筒子架的可以在该项目不报价，表单如下：
	序号
	机器形式
	总锭数
	数量
	单价（万元）
	总价（万元）

	一
	固定式筒子架
	1620
	2
	
	

	
	
	1890
	1
	
	

	二
	可移动式筒子架
	1620
	2
	
	

	
	
	1890
	1
	
	


注：
1、报价包含设备本体、配套导纱瓷件、紧固件、安装附件；
2、不含土建地面基础；
3、如报价可移动式筒子架，价格包含导轨预埋钢结构；
3、供应商需提供设备总图、主要部件材料清单、易损件清单；
4、供货范围包含出厂检验、现场安装调试指导、技术培训。
5、本次招标评分基准以固定式筒子架作为统一评分标准，评出最终中标单位；投标人同时提供可移动式筒子架方案及报价，公司可能根据实际情况统筹考虑。










附件1：设备验收标准：
[bookmark: _Toc20443]一、外观与结构验收
1. 机架型材规格符合技术要求，无变形、扭曲；所有锐边、毛刺打磨去除。
2. 焊缝平整光滑，无气孔、夹渣、虚焊、焊瘤；矩形框架对角线公差≤2mm/1000mm。
3. 碳钢部件涂装均匀，无流挂、起皮、磕碰损伤；外购件保持原色。
4. 所有瓷眼、氧化铝瓷条无崩口、裂纹、缺损；纱线接触面光滑无锐边。
5. 各排、列、瓷眼编号标识清晰牢固，不易磨损脱落。
6. 筒子锭杆、弹簧片、锁紧垫圈、羊毛毡摩擦片装配完整，无缺失。

2、 [bookmark: _Toc28908]关键尺寸验收

	检验项目
	技术要求

	层距
	380 mm，公差 ±2 mm

	列距
	340 mm，公差 ±2 mm

	排间操作空间
	≥1200 mm

	筒管适配内径
	Φ75mm，锭杆与筒管配合间隙合理，筒子转动灵活无卡滞

	筒管适配长度
	L300mm

	集丝架总宽度
	与配套织机门幅匹配，左右移动灵活



[bookmark: _Toc20801]三、 移动式筒子架专项验收
1. 中间排筒子架固定牢靠，无松动。
2. 左右两侧移动排沿导轨移动顺畅，无卡滞、异响；单人手轮操作轻便。
3. 移动机构锁紧装置有效，织造工况下不得发生自行偏移窜动。
4. 设置前后、左右限位，移动不超行程，无碰撞干涉。

[bookmark: _Toc30228]四、 功能与工艺性能验收
1. 筒子切向退绕，满卷 12 kg 筒子运行无明显抖动，满足织机最高 1000 r/min 使用工况。
2. 张力测试要求：现场验收时，三台筒子架分别从适用纤度范围内各选取一个代表性品种开展张力测试；测试条件匀速 7 m/min。指标要求：任意两根纱线张力差异≤10%；。
3. 全锭位退绕张力均匀，适配给定涤纶、锦纶帘子线纤度范围；导纱路径无硬拐点，瓷件不得刮伤纱线。
4. 导纱板瓷眼数量满足：每层后侧纱筒锭数 + 2 备用瓷眼；集丝板瓷眼数量匹配 1620/1890 锭。
5. 集丝架可独立左右移动，调节灵活。

[bookmark: _GoBack]

[bookmark: _Toc17616]五、资料验收
出厂随机资料齐全：设备总图、部件图纸、材质证明、瓷件检测报告、易损件清单、安装使用说明书、出厂检验报告。

[bookmark: _Toc13553]六、不合格判定
任意一项关键指标不满足，判定为不合格，供方必须整改后复检。


































附件 2：技术基础表
项目名称：帘子布喷气织机经纱筒子架采购
	序号
	技术条款章节
	招标文件技术要求（原文摘抄）
	供应商应答（满足 / 正偏离 ） 
	对应标书页码

	1
	二‑1 锭位配置
	1620 锭：6 层，45 列，3 排，每排 540 锭；1890 锭：7 层，45 列，3 排，每排 630 锭；满足层距、列距、排间工作空间要求
	
	

	2
	二‑1 导纱板、穿纱件、集丝板
	导纱板瓷眼数量 = 该层后侧筒子数 + 2 备用；双手指氧化铝瓷条；最前排集丝板氧化铝瓷眼；各排列编号标记
	
	

	3
	二‑2 筒管参数
	筒管内径 Φ75mm，L300mm；卷绕最大外径 Φ300mm；满卷含筒管 12kg
	
	

	4
	二‑3 速度
	适配织机最大织造速度 1000rpm
	
	

	5
	二‑4 纱线纤度
	涤纶 1100dtex/2、1440dtex/2、1670dtex/2、2200dtex/2；锦纶 930dtex/2、1400dtex/2、1870dtex/2
	
	

	6
	二‑5 零部件材质
	筒子 PA66；弹簧片不锈钢；摩擦片羊毛毡；锭杆前端弹簧 + 锁紧垫圈；全部瓷件氧化铝
	
	

	7
	二‑6 机架焊接
	矩形框对角线允差 2mm/1000mm；焊缝平滑无变形翘曲
	
	

	8
	二‑7 表面处理
	碳钢部件去毛刺，油漆按客户要求定制
	
	

	9
	二‑8 集丝架
	氧化铝瓷眼，带编号，左右独立移动，宽度匹配织机门幅
	
	

	10
	三 移动式筒子架专项
	中间排固定，左右两排地面导轨移动；手轮手动分别驱动两侧整排；锁紧可靠无窜动
	
	固定式填 “不适用”



填写说明：
1. 应答栏填写：无偏离/ 正偏离  
2. 如出现正偏离时，在偏离说明中写明更优越方案的对应页码，可够招标方综合考虑是否采用；如招标方不采用正偏离方案时，默认投标方必须满足基础方案要求。
3. 无偏离则填写 “无偏离”，即：完全响应招标文件要求。
4. 此技术表为设备基础条件，必须满足以上条款。不满足则投标无效。

供应商盖章：____________授权代表签字：________日期：________________
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